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Plaatbewerkingsmachine Ficep Tipo Be5]
ponst, boort, freest en brandr dikke staalplaat

De Ficep Tipo B251
ponst, boort en freest bij

Arendsen Staalbouw, Ulft.

(foto's: Bron: WhiteCube)

Arendsen Staalbouw is een staalcon-
structiebedrijf dat zich onder meer
bezighoudt met het ontwerpen en ver-
vaardigen van skeletten voor gebou-
wen, machine-onderdelen, silo’s, trap-

pen, masten frames en gevelbekleding.

De hiervoor benodigde onderdelen uit
staalplaat werden voorheen ver-
vaardigd in een ponsknipstraat. Deze
kende duidelijk beperkingen ten aan-
zien van de dikte van de te verwerken
plaat (maximaal 25 mm) en de gewen-
ste geometrieén.
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De wens om meer in eigen huis te

doen, was groot; het huidige machine-

park was hiervoor echter ontoerei-
kend. Verder wilde het bedrijf graag
flexibeler werken dan de stripverwer-
kende machines toelieten. Ruimt twee
jaar geleden zijn de derde en vierde
generatie Arendsen al begonnen met
het uitzoeken van een mogelijk
geschikte machine; in die tijd zonder
resultaat. De Italiaanse onderneming
Ficep bleek de machine met de gewen-
ste eigenschappen te kunnen ontwik-

kelen. In april 2005 werd het eind-
resultaat in een volledig nieuwe
productiehal opgebouwd.

De Tipo B251 bewerkt platen met een
breedte tot 2500 mm en een standaard
lengte tot 6000 mm. De dikte van de
plaat moet minimaal 6 mm zijn en
bedraagt tot nu toe maximaal

100 mm. Het meest bijzondere aan de
machine is dat zij een breed pallet aan
bewerkingen kan uitvoeren, zoals pon-
sen, boren, frezen, aanpunten, marke-
ren, (plasma)snijden en autogeen
branden. De bewerkingen worden
hierbij in één enkele doorgang uitge-
voerd. De werkstukken zijn via een
speciale ontlaadinrichting automa-
tisch af te voeren in maten tot maxi-
maal 2500 mm x 500 mm.

Manarm

De mogelijkheid verschillende produc-
tieprocessen automatisch op één machi-
ne uit te voeren, betekent een belangrij-
ke reductie van de bewerkingstijd,
bewerkingskosten, handlingskosten en
aantal manuren. In de korte tijd dat
Arendsen Staalbouw deze machine tot
haar beschikking heeft, is 60% van het
werk voor deze machine al bestemd
voor derden. Arjan Arendsen, directeur:
“Duidelijk is dat vrijwel de hele staal-
bouw hetzelfde probleem heeft als wij
hadden: onvoldoende capaciteit om de
dikkere staalplaten volledig te kunnen
bewerken. De extra handling die nodig
is om ze elders te laten snijden terwijl je
zelf nog bijvoorbeeld boorbewerkingen
moet uitvoeren, is relatief groot. Met
deze machine kunnen we echter zo
flexibel produceren, dat hij zelfs in ver-
gelijking met de veel goedkopere strip-
ponsmachines interessant wordt voor
loonwerk.”

Kijkend naar de machine zijn alle
gereedschappen benodigd voor de ver-
schillende bewerkingen te ontdekken.
Het ponsgereedschap bevindt zich in
een gereedschapmagazijn waarin



maximaal veertien gereedschappen
zijn onder te brengen. Met een shuttle-
systeem wordt het complete ponsge-
reedschap automatisch gewisseld.
Bijzonder is dat het ponsen gebeurt
met één gereedschap waarin stempel,
matrijs en neerhouder zijn opgeno-
men. Dit zorgt voor een hogere pons-
kwaliteit. De cirkelvormige neerhou-
der drukt en spant het materiaal
gelijkmatiger en constanter. Wanneer
het gereedschap boven de bewerkings-
plaats is aangekomen, beweegt het
zich eerst langzaam in de richting van
de plaat; tijdens deze beweging wordt
de dikte van de plaat gemeten en
gecontroleerd of deze in overeenstem-
ming is met de geprogrammeerde
gegevens. Indien dit het geval is, wordt
in een snelle, krachtige beweging de
ponsbewerking uitgevoerd in een
plaat van maximaal 25 mm dik. Door
middel van fabriekseigen kleppen,
kan de ponscyclus worden versneld tot
maximaal 60 slagen per minuut.

Het frees- en boorgereedschap is vlak-
bij in het gereedschapmagazijn gepo-
sitioneerd en beweegt zich eveneens
automatisch naar de plaats van bewer-
king. Freesbewerkingen zijn eveneens
uit te voeren langs de buitenzijden
waardoor ook laskanten kunnen wor-
den vervaardigd. Boorbewerkingen
zijn mogelijk in platen met een maxi-
male dikte van 100 mm en vallen op
door de hoge snelheid waarmee zij
zijn uit te voeren. Dit is mede het
gevolg van de hoge stabiliteit van de
machine.

Plasmasnijden wordt gedaan met de
Hypertherm HT 2000 HS; in vergelij-

king met zijn voorganger, heeft hij
een 20% hogere snijsnelheid en geeft
een betere oppervlaktekwaliteit.
Arendsen zet deze in tot een plaatdik-
te van circa 25 mm.

De Ficep Tipo B251 is aan Arendsen
Staalbouw geleverd door Oude Reimer
uit Hilversum.

Intelligent nesten

Op diverse plaatsen in de machine vin-
den bewegingen plaats die moeten
worden aangestuurd. Aparte aandacht
verdienen de twee aandrijvingen die
de X-beweging van de plaat realiseren
(door de machine heen). Deze aandrij-
vingen maken gebruik van twee meet-
wagens in een master-slave-opstelling
die voor en achter ten opzichte van de
machine zijn gepositioneerd. Zij
bewerkstellingen de juiste uitlijning
langs de X-as waardoor ook gebogen
platen of platen met niet rechte kan-
ten toch nauwkeurig zijn te bewerken.
De aansturing van de gereedschappen
is gerealiseerd door de op Windows
gebaseerde Ficep Arianna CNC-bestu-
ring. De programmering is relatief
eenvoudig. Na het invoeren van de
CAD-tekeningen en het instellen van
een aantal parameters met betrekking
tot het plaatmateriaal, berekent de
besturing zelf de ijlgangen, snijsnelhe-
den en de meest logische indeling
(nesten) opdat het plaatmateriaal zo
efficiént mogelijk wordt gebruikt.
Tevens is het mogelijk verschillende
opdrachten uit dezelfde plaat te snij-
den wanneer dit qua indeling beter
uitkomt. Door de verschillende pro-
ducten automatisch te voorzien van
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Tips van Arjan Arendsen:

B Het inschatten van de mogelijkheden van een totaal
nieuwe machine gebeurt voor een deel op gevoel.
Pas over een jaar of drie is in cijfers uit te drukken of
een juiste investering is gedaan;

B Zorg dat je medewerkers voldoende zijn opgeleid.
Zij moeten indien nodig de machine ook handmatig
kunnen bedienen en kunnen nesten; en

M Bij deze machines moet je zorgen dat je niet alléén
vormen snijdt. Het uitvoeren van meer bewerkingen
in één doorgang levert de meerwaarde op.

Machine Masterclass

Dit artikel over Ficep Tipo B251 is het tweede deel van
een serie in Metaal Magazine over bijzondere, trendset-
tende. metaalbewerkingsmachines in Nederland. In een
volgende aflevering beschrijven we de CMA Rapid Drill
RD 40 CN bij Koos van Os te Rotterdam. In de eerste
aflevering in ons vorig nummer is de Huron K2X8 van
0-molddds in Nuenen beschreven.

Film

Op onze internetsite www.metaalmagazine.nl hebben
we een drietal korte film geplaatst die de
Plaatbewerkingsmachine Ficep Tipo bij Arendsen

Staalbouw uit Ulft in actie laat zien: wisselen van pons-
gereedschap, het ponsen en het snijden.

een nummer, zijn de onderdelen later
eenvoudig te sorteren en worden fou-
ten tijdens het gebruik van de onder-
delen voorkomen. H

Vl.n.r: Danny van Rij (vertegenwoordiger Oude Reimer),

De besturing berekent de meest logische indeling (nesten) Het ponsgereedschap bevindt zich in het gereedschap-

Norbert Nieuwenhuis, (machine-operator Ficep Tipo B251), opdat het plaatmateriaal zo efficient mogelijk wordt magazijn waarin plaats is voor maximaal veertien gereed-

Arjan Arendsen (directeur Arendsen Staalbouw), voor de gebruikt schappen

nieuwe machine
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